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Cutmaster® 40 med SL60™ 1Torch® utgér den
perfekta kombinationen av slutanvéndarens insikt,
avancerad teknik och intelligent design. Fylld med
kraft och med det hogsta effekt-/viktforhallandet i
sin klass har Cutmaster 40 med SL60 1Torch aven
forstklassig langd pa bagskarningen och den mest
givande och engagerande anvandarupplevelsen,
oavsett tillampning.

B Barbar och hallbar konstruktion med flera integrerade
handtag.

B 35 % intermittensfaktor beroende pa tillampning.
Automatisk detektering av spénningsingang fran
200240 V.

B SL60 1Torch med ATC® (Advanced Torch Connector)
for industriellt bruk.

B Upp till 12 mm rekommenderad haltagning och
skarkapacitet med maxskarkapacitet pa upp till 16 mm.

B Cutmaster Black-seriens elektroder som medféljer
har upp till 60 % 6kad livsldngd for slitdelar.

B Branschledande 3 ars garanti p& strémkallan och
1 ars garanti pa brannaren.

Se esab.com for mer information.
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ESAB Cutmaster® 40

Specifikationer

Stromstyrka uteffekt

15-40 A, kontinuerligt justerbar

Rekommenderad generatorstorlek

8,0 kW

Tomgangsspanning (OCV)

280V

Ingéngsspanning

200-240 VAC +/- 10 %, 50/60 Hz, 1-fas

Uppskattad intermittensfaktor

35 % vid 40 A
60 % vid 30 A
100 % vid 20 A

29 A vid 208 V
Stromstyrka 26 Avid 230V
25,3 Avid 115V
Natkabel 2,7 mlangd, 2,5 mm?* néatkabel. 16 A kontakt
Aterledarkabel med anslutningsklamma 4 m arbetskabel med 50 mm anslutning
Gaskrav Tryckluft
Drifttemperaturomrade 0-50° C
Lufttryck vid drift 6,2-8,6 bar
Min. luftflddeskrav (sk&rning och mejsling) 142-235 |/min
Rekommenderad skarning upp till 12 mm
Max. skarkapacitet, mm upp till 16 mm
Haltagningsgrad 12 mm

SL60 Torch intermittensfaktor

100 % vid 40 A vid 189 I/min Iuftfldde

Brannare — fér anvandning med Cutmaster 40

SL60 1Torch (medfdlier)
SL60QD 1Torch

Matt Lx B x H

460 x 200 x 320 mm

Vikt

10 kg

* vid maximal skérkapacitet

Skardata

Godstjocklek Rekommenderad skéarhastighet
1 mm 7670 mm/min

2mm 6985 mm/min

4 mm 2667 mm/min

5 mm 1778 mm/min

6 mm 762 mm/min

9 mm 508 mm/min

13 mm 254 mm/min




ESAB Cutmaster® 40

Bestaéllningsinformation

Beskrivning Artikelnummer
ESAB Cutmaster 40, 1-fas med SL60 1Torch 5 m 90° huvud 0559140004
Svetspistoler

SL60 1Torch och kabel 6,1 m 75° huvud 7-5204

SL60 1Torch och kabel 15,2 m 75° huvud 7-5205
SL60QD 1Torch och kabel 6,1 m 75° huvud 7-5620
SL60QD 1Torch och kabel 15,2 m 75° huvud 7-5650
SL60QD 1Torch handtagsmontage 75° huvud (inga kablar) 7-5681

SL60QD kabel 6,1 m 4-5620
SL60QD kabel 15,2 m 4-5650

Cutmaster 40 stromkélla, SL60 90° brédnnare med kabel, arbetskabel med anslutningsklamma, reservdelssats, 1/4-tum NPT snabbanslutet luftdon och
bruksanvisning

Cutmaster 40 &r kompatibel med alla 1Torch ATC-brénnaranslutningar.

Slit- och reservdelar 1Torch

Beskrivning Artikelnummer
Cutmaster Black-seriens elektrod med utokad livslangd 9-8214
Elektrod 9-8215
Startkassett 9-8213
Skarsats standoff 9-8251
Skyddskapa 9-8218
Skyddskapa Maximum Life® 9-8237
Skyddskapa mejsling 9-8241
Skyddskapa (endast drag) 9-8235
Deflektor 9-8243
Munstycke — drag (20 A) 9-8205
Munstycke — drag (30 A) 9-8206
Munstycke — drag (40 A) 9-8207
Munstycke — standoff (40 A) 9-8208
Munstycke — "A” mejsling (max 40 A), profil Grund/smal 9-8225
Munstycke — "B” mejsling (50-100 A), profil Djup/smal 9-8226
Munstycke — "C” mejsling (60-100 A), profil Méttlig/maéttlig 9-8227
Munstycke — "D” mejsling (60-120 A), profil Grund/bred 9-8228




ESAB Cutmaster® 40

Tillval och tillbehor

Beskrivning Artikelnummer
Skarsats (utdkad) 7-8910
Cirkelskéarsats 7-3291
Kabelférlangning, 4,6 m 7-7544
Kabelférldngning, 7,6 m 7-7545
Kabelférldngning, 15,2 m 7-7552
Kabelskydd i lader, 6,1 m 9-1260
Flerfunktionsvagn 7-8888
Radie-/valsskarsats 7-7501
Enstegs Iuftfiltersats 7-7507
Skarsats rak linje 7-8911
Tvastegs Iuftfiltersats 9-9387

1TORCH SLITDELAR TILLAMPNINGSGUIDE

For SL60° /SL100° manuell skarning och mejsling.

DRAGMUNSTYCKESSKARNING Den foredragna
metoden for skérning av tunnplét upp till 6 mm.
Producerar den bésta skérkvaliteten, smalaste
shittbredden, snabbaste skérhastigheterna och med
lite eller ingen distortion. Traditionell dragskarning
begrénsades till 40 A eller mindre; nu &r det méjligt att
skéra upp till 60 A med tekniken ESABs TRUE Drag Tip
Series™. For bésta resultat, anvand skyddskapan med
brannarmunstycket som kommer i direkt kontakt med
arbetet (upp till 60 A).
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STANDOFF-SKARNING Den féredragna metoden
for skérning av metall tjockare &n 6 mm och vid t »
strémnivéer dver 60 A. Ger maximal sikt och "_ ;"
l_l tillganglighet. Skyddskapa for standoff-skarning o
(med brannarmunstycket 3-6 mm fran arbetsstycket).
Anvand skyddskapan med deflektorn for utékad livslangd
pa delar och battre motstand fér varmereflektion.
Denna kombination ger liknande skérningsresultat som
med en enda skyddsképa, savél som enkel dvergang
till mejsling eller dragskyddssvetsning.
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DRAGSKYDDSSKARNING Detta 4r en
anvandarvanlig metod for skarning samtidigt som
den upprétthaller ett konstant standoff-avstand. Foér
godstjocklek dver 6 mm, dra bara ner skyddskapan
s& att den kommer i kontakt med arbetsstycket.
Anvand skyddskapan med lampligt dragskyddslock
som matchar den strémniva som anvands. Denna
metod rekommenderas inte for skérning av lattmetall.

MEJSLING En enkel metod for att avliagsna metall
genom att vinkla brannaren till en stigningsvinkel
pa 35°-45°, och anvénda ett mejslingsmunstycke.
Medan ett konstant standoff-avstand uppratthalls
gar det bara att f& partiell intrdngning i arbetsstycket
s& att metall aviagsnas fran ytan. Méngden strém,
rérelsehastighet, standoff-avstand, stigningsvinkel
och munstyckesstorlek bestimmer méngden
material som tas bort och mejslingsprofilen.

Du kan anvénda skyddsk&pan antingen med
mejslingsskyddsképan eller skyddsdeflektorn.

Du kan &ven anvanda en enda skyddskapa.
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Mejslingsprofiler

Utgangsstrom Djup

40A (max) Grund
50-100 A Djup

60-120A Mattlig
60-120A Grund

GLOBALLY CERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS

Bredd

Smal

Smal

Méttlig

Bred
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