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OK Autrod 19.30

OK Autrod 19.30 &r en kiselbronselektrod med goda svetsningsegenskaper for gasmetallbégsvetsning av koppar- kisel och koppar- zinkbaserade legeringar och
for MIG-16dning av forzinkad plat. OK Autrod 19.30 &r legerad med kisel och mangan och ger ett slitstarkt och korrosionshéardigt svetsgods vid pasvetsning pa axlar
och lagerytor av olegerat och laglegerat stal, samt gjutjarn. Legeringen anvandes allméant till svetsning av zinkbelagd plat inom bilindustrin. Hog draghalifasthet och
seghet ar andra goda egenskaper. Forvarmning och kontinuerlig varmetillforsel av arbetsstycket (200-600 °C) erfordras i allménhet aven for mattligt grova
godstjocklekar. Ju tjockare material, desto hogre férvarmning och arbetstemperatur. Skyddsgas: Ar, Ar/He-blandningar eller He (11-13), tillsatsen av 1% 02
forbattrar I6dningsegenskaperna. (Art nr 1930)

SFA/AWS A5.7 : ERCUSI-A
EN ISO 24373 : CuSi3Mn1

Godkénnanden VdTUV 09147

Godkénnanden baseras pé fabrikens lokalisering. Vénligen kontakta ESAB fér mer information.

Klassificering trad och elektroder

Alloyed copper (Cu + 3 % Si)
11, 12, 13, M13 (EN439)

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgrans Brottgrédns Forldngning
Helsvetsgods 130 MPa 350 MPa 40 %

Typical Weld Metal Analysis %

Mn Si P Ni Al Sn Fe Pb
0.8 3 0.005 0.005 0.004 0 0.05 0.003
Tradens sammansittning %

Mn Si Cu Sn Fe Zn

0.9 3 96 0.01 0.05 0.05
Svetsparametrar

Traddiameter Current Voltage Wire Feed Speed

0.8 mm 60-165 A 13-17.5V 4.0-13.0 m/min

1.0 mm 80-210 A 12.5-18V 4.0-12.0 m/min

1.2 mm 150-320 A 16-29 V 5.0-11.5 m/min

1.6 mm — = -

410368-sv_SE-FactSheet_Main-01 2022-02-01



