PFERD

K Navrondeller
Prestanda-utférandet SG % % % vt

SG INOX % % % 5%

Navrondell for rostfritt stal (INOX) med hog avverkning och mycket bra livsldngd.

Fordelar: Typ av bearbetning:
Mijuka slipegenskaper for kall slipning pa Y1slipning, bearbetning av svetsfogar,
rosfritt stal (INOX). bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
Snabbare arbetsforlopp och hég I6nsamhet fasning, gradning

genom hog avverkning.

Farre verktygsbyten tack vare mycket hoég Slipmedel:

Specialkorund A

livslangd. T o~
Material som kan bearbetas: A"g'agg2"1195'.5';02'""19'1,_‘1??'0"'9": £ N A R = 8, i o
Rostfritt stal (INOX) redad =, 1 och 5,2 mm arldmpliga for E 125-7 SG INOX

bearbetning av rotsvetsar.

INOX

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Férsdnkt utférande E (form 27) T—1 ]

115 4,1 457627 22,23 13 300 10 E 115-4,1 SG INOX
7,2 470244 22,23 13 300 10 E 115-7 SG INOX
125 4.1 457689 22,23 12 200 10 E 125-4,1 SG INOX
5,2 520079 22,23 12 200 10 E 125-5,2 SG INOX
7,2 470251 22,23 12 200 10 E 125-7 SG INOX
150 7,2 332245 22,23 10 200 10 E 150-7 SG INOX
180 4,1 475287 22,23 8500 10 E 180-4,1 SG INOX
7,2 470398 22,23 8500 10 E 180-7 SG INOX
8.3 470404 22,23 8500 10 E 180-8 SG INOX
230 7,2 470411 22,23 6 600 10 E 230-7 SG INOX
8.3 470428 22,23 6 600 10 E 230-8 SG INOX

SG ALU %k k7%
Navrondell for aluminium och icke-jarnmetaller med hég avverkning och mycket bra livslangd.

Fordelar: Material som kan bearbetas:
Ingen igensattning av navrondellen, inte ens Aluminium, ytterligare icke-jarnmetaller
pa mjuka, kletande material.
Snabbare arbetsforlopp och hég [6nsamhet
genom hog avverkning.
Farre verktygsbyten tack vare mycket hog

Typ av bearbetning:

Ytslipning, bearbetning av svetsfogar,
bearbetning av kalsvetsar, fogberedning,
fasning, gradning

livslangd.
Inehaller inga fylinadsmedel som lamnar Slipmedel:
obnskade rester pa arbetstycket. Det ar Specialkorund A och kiselkarbid C

darmed mojligt att svetsa direkt pa ytan.

D U EAN H Max till. Beteckning
[mm] [mm] 4007220 [mm] varvtal
[r/min]

Férsdnkt utférande E (form 27) T—1 ]

115 7,2 475393 22,23 13 300 10 E 115-7 SG ALU
125 7,2 475409 22,23 12 200 10 E 125-7 SG ALU
150 7,2 952832 22,23 10 200 10 E 150-7 SG ALU
180 7,2 475416 22,23 8500 10 E 180-7 SG ALU
230 7,2 617793 22,23 6 600 10 E 230-7 SG ALU
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